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PKW-Tanks aus Metall

In den USA ist es bereits Vorschrift: Treibstofftanks in Personen-
kraftwagen miissen aus Metall gefertigt sein. Hersteller fiir den a-
merikanischen PKW-Markt miissen sich umstellen. Auch in Europa
sind die bisher liblichen Kunststoff-Tanks immer weniger gefragt.

Die Herstellung von Treibstofftanks
verlangt viel Know-how. Hochste Qua-
litdt ist nicht nur bei Dichtheit und
Druckwiderstand erforderlich. Als wei-

tere Erschwernis variiert das Design je
nach Fahrzeugmodell - die unterschied-
lichen Rdume, die im PKW fiir Tanks
vorgesehen sind, verlangen komplexe
Moglichkeiten der Gestaltgebung.

Markt sucht Losung

Plasmatron-Schweif3en ist ein metallur-
gisch einwandfreies, automatisch zu
fiihrendes sowie preiswertes Verfahren
und noch dazu relativ ,spaltvertrag-
lich“. Von der Firma Inocon entwickelt,
hat es sich bei Feinblechen im Aggrega-
tebau bereits als wirtschaftlich erwie-
sen. Die Erzeugung von Metalltanks
eroffnet ein zusétzliches Marktsegment
fiir diese Technologie.

Wie setzt man sie am kostengiinstigsten
ein? Lassen sich die wesentlichen Vor-
teile auch hier verwerten? Was sind die
erforderlichen Bedingungen, damit der
Prozess am optimalsten lduft? Ein un-
ternehmensiibergreifendes Projektteam
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vereinte die erforderlichen Kompeten-
zen zur Abklarung des Themas: Die
Firma Tesma Blau verfiigt iiber ein
umfangreiches Wissen in der Herstel-
lung von Tanksystemen. INOCON hat
durch die Erteilung mehrerer Patente
auf dem Gebiet des Plasmatron-
Schweillens Fachkenntnis bewiesen und
arbeitet aktiv in Offentlichen For-
schungsvorhaben mit. ABB schlielich
ist ein weltweit anerkannter Produzent
von Robotern, die als Triger geeigneter
SchweiBapplikationen zunehmend ande-
re teure Vorrichtungen ersetzen.

Mafarbeit Robotersteuerung

Als groBite Herausforderung war das
Zusammenspiel zwischen Roboter und
Schweillprozess liber komplizierte 3D-
Bahnen zu 16sen. Man ging vorerst da-
von aus, gerade Bordelndhte mit dem
gewiinschten Tankmaterial abzuarbei-
ten. Die Tests fanden an Niro-, Alu- und
Stahlblechen statt. Ausgehend von den
dabei erreichten besten Ergebnissen
wurden Schweiflungen an Hohlkérpern
vorgenommen. Um einen vollstindig
automatisierten Herstellungsprozess zu
gewihrleisten, mussten Robotersteue-
rung bzw. Verfahrbewegung in Genau-
igkeit, GleichméBigkeit und Geschwin-
digkeit an das jeweilige Material ange-
passt werden. Mit Erfolg: Priifungen
durch die Universitit Graz ergaben,
dass die Anforderungen an Dichtigkeit
und Druckwiderstand nicht nur erfiillt,
sondern iibertroffen wurden!

Nun versuchte Tesma eine Spannform
zu entwickeln, die alle Konturen auf-
weist, die in der Praxis bei Tanks vor-
kommen kénnen. Das Unternehmen be-

Tesma Motoren- u. Getriebetechnik GmbH
A-8160 Weiz, Industriestra3e 4

Tel: ++43-03172-5900-0

Fax: ++43-03172-5900-41

URL: www.tesma.com

Ansichten & Einsichten

TESMA Motoren- und Getrie-
betechnik:

Wir erwarten uns die Erschlie-
Rung eines zusatzlichen Markt-
segments.

Soweit bisherige Formen und
Materialien verschweif3t wurden,
entsprechen die Schweilndhte
den geforderten Dichtheitsbe-
stimmungen flir Treibstofftanks.
Die Plasmatron-Nahtfiihrung ist
unter den getesteten Schweil3-
arten infolge ihrer Geschwindig-
keit und Verzugsfreiheit beson-
ders geeignet.

ABB Industrie- und Gebau-
desysteme:

Beim neu entwickelten Plas-
matron-SchweilRverfahren muss
der Schweillkopf optimal drei-
dimensional gefiihrt werden, um
die Prozess-Sicherheit zu ge-
wahrleisten. Die von ABB ein-
gesetzte S4C-Robotersteuerung
bietet die besten Voraussetzun-
gen - das gilt auch fiir externe
Bewegungsachsen.

Tests von Anwendern haben
gezeigt, dass der Vorteil umso
groRer ist, je komplexer der
Prozess ist. Die Bahntreue ist
unabhangig von der Geschwin-
digkeit des Roboters und zur
Zeit die genaueste von allen
Gelenkarmrobotern, die mo-
mentan auf dem Markt verflg-
bar ist.

Gleichzeitig sind die Eigen-
schaften in Bezug auf Perso-
nensicherheit und Fehlerbehe-
bungsroutinen einzigartig.

ABB Osterreich
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eeeee.. PKW-Tanks aus Metall

rlicksichtigte dabei Vorgaben wie enge
Radien, Hinterschneidungen usw. Und
INOCON hat mit dem ABB-Roboter
und dem Plasmatron in einer speziellen
Bauform bewiesen, dass diese kompli-
zierten Bahnen zu verschweiflen sind:
Erfolg auf der ganzen Linie!

Vorsprung zum Vorteil

die kiinftig erforderlichen Satteltanks
nicht geeignet sind.

Vielversprechende Perspektiven

Tiir und Tor in neue Absatzmaérkte, die
mit dem Plasmatron-Verfahren zu er-
obern sind, stehen also offen. Das Po-
tential bei Treibstofftanks wird deshalb
besonders hoch eingeschitzt, weil die
komplizierten dreidimensionalen Kon-
turen praktisch nur mit der Plasmatron-
Technologie verzugsfrei und druckdicht
realisiert werden konnen.

Die Konkurrenz diirfte es schwer haben:
In Europa gibt es bisher nur drei Anbie-
ter von Metalltanks. Sie arbeiten jedoch
mit anderen Schweilimethoden, die fiir

Die Umstellung des gesamten US-
PKW-Bedarfs verheifit grole Absatz-
mengen. Da fiir Europa éhnliche Vor-
schriften zu erwarten sind, steigen die
Marktchancen noch einmal.

Daraus wollen die Projektpartner Nut-
zen ziehen: Die Firma Tesma Blau, die
bereits jetzt Tankeinfiillstutzen und
Verschliisse baut, mochte Komplettsys-
teme aus eigenem Haus anbieten. Ge-
meinsam mit INOCON konnte sie im
Druckbehéilterbau eine Vorreiterstellung
einnehmen. Auch fiir ABB war die Be-
teiligung am Projekt ein strategischer
Schritt. Kombiniert mit Robotern ldsst
sich das Plasmatronverfahren auch an-
derweitig einsetzen - etwa beim

Schweillen von Boilern.

Ansichten & Einsichten

Projektbetreuer Robert Prie-
linger, TMG:

Das entwickelte Verfahren ver-
spricht technologische wie wirt-
schaftliche Vorteile. Bei rascher
Einfihrung ergibt sich fir die
beteiligten Unternehmen die
Chance, zusatzliche Auftrédge zu
akquirieren und Wettbewerbs-
fahigkeit sowie Arbeitsplatze zu
sichern.

Vorlaufig soll der Vertrieb von
Tankbehaltern die gemeinsame
Entwicklung refinanzieren und
ein entsprechend groRRer Um-
satzanteil in diesem Marktseg-
ment gesichert werden. Vorge-
sehen ist eine Fortsetzung des
Projekts im Bereich Tank-
schweiflen verschiedener 3D-
Konturen.

Weitere Einsatzgebiete

Die Projekttatigkeiten haben
sich bereits auf die ,Automati-
sierung des Betankungssys-
tems* bzw. ,Tankverschlisse®
ausgeweitet. So hat die INO-
CON Technologie fir Tesma
Blau zu Beginn des Jahres
2000 einen Automaten zum
Fertigen von Tankverschlissen
geliefert.

Eine Anlage zur Serienprodukti-
on von Bauteilen aus unverzink-
ten Blechen ist bereits ins Aus-
land verkauft worden. Auf dem
Gebiet des Plasmatronschwei-
Bens sind mehrere Patentan-
meldungen erfolgt.

Um das Verfahren zu etablieren
und den Technologievorsprung
systematisch auszubauen, sind
weitere Projekte geplant.
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